











CALIDAD

» Velamos para cumplir con los estédndares de calidad del proceso productivo
de filtros y recipientes a presion que se desarrolla segun la Norma ISO
9001:2015, desde la propuesta hasta la entrega y garantia.

» Las actividades de control de calidad se plasman en el programa de puntos
de inspeccion (PPI) coordinado con el cliente. El cliente o su representante estan
invitados a asistir a la realizacion de ensayos y pruebas de nuestros equipos.

» Los soldadores estan cualificados, en los procedimientos que aplican en
cada caso, segun ASME IX.

» Los operadores e inspectores de END disponen del correspondiente Certificado
de cualificacion por homologacion en: liquidos penetrantes, particulas magnéticas,
radiografiado y ultrasonidos.

» Nuestro personal de calidad dispone de la experiencia para efectuar los
controles de fabricacion tales como: Inspeccion visual, ensayos de dureza super-
ficial, control dimensional, pruebas hidraulicas, control de documentacion.

CERTIFICADOS FABRICACION DE ACUERDO A:
ISO 9001:2015 por SGS EN 13445
Repro Achilles PED. Marcado CE
UNE 73401:1995. ASME U Stamp
Suministro a CCNN espafolas National Board
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TAMANOS

DESDE 1/2” A 36”
(DN 15 A DN 900)

RATING

DESDE 150# A 2500#
(PN 6 A PN 420)

FILTROS CESTA

» Los filtros cesta ofrecen una mayor capacidad de filtracidon frente a los
filtros “Y” o temporales. Permiten una limpieza mas sencilla, especialmente en
tamanos superiores a 12”7 (DN 300).

» Gran capacidad con reducida pérdida de carga en filtracion de liquidos vy
gases, dilatando los intervalos de mantenimiento.

» Ofrecemos elementos filtrantes (cestas) de alta calidad mecanica.

» Cuerpos optimizados, disefados para soportar grandes caudales vy baja
pérdida de carga. Con mecanismo de apertura rapida, opcional.

» Fabricacion de fundicion en stock y construccidon mecano-soldada a
medida segun especificacion.
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TAMANOS

DESDE 1/2” A 48~
(DN 15 A DN 1200)

RATING

DESDE 150# A 2500#
(PN 6 A PN 420)
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FILTROS Y, Ty CONICOS

FILTROS Y

» Es el filtro mas comun y econdémico para filtracion permanente de liquidos, vapor y
gases.

» |deales para aquellas aplicaciones donde el fluido no presenta grandes concentraciones
de particulas sdlidas.

» Programa completo de filtros “Y” en stock y fabricaciones a medida.

» Para evitar los problemas derivados de la caida de presion generada en los filtros “Y” de
bajo coste existentes en el mercado, nuestros filtros “Y” cuentan con cuerpos mas amplios
y mayor superficie de filtracion.

FILTROS T y CONICOS

» Los filtros conicos vy tipo “T” son filtros temporales para eliminar sélidos gruesos durante
cortos periodos de operacidon, como puestas en marcha o procesos de adecuacion.

» Bajo peticidn se realizan fabricaciones especiales con refuerzos para:
Utilizacion en servicio permanente.
Servicios bidireccionales.
Programa completo de filtros temporales. Filtros en stock y fabricaciones a medida.
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TAMANOS

DESDE 1/2” A 24"
(DN 15 A DN 600)

RATING

DESDE 150# A 300#
(PN 6 A PN 64)

FILTROS DOBLES

» Los filtros dobles consisten en un sistema compacto con dos
cdmaras de filtraciéon. Mediante un mecanismo de cambio
controlado por una palanca se consigue que una de las
camaras continue filtrando al 100% mientras que la otra queda
aislada para proceder a la limpieza de la cesta.

» La principal ventaja de los filtros dobles frente a los filtros
“Y”, cesta o temporales es que permiten la operacidn continua
durante el mantenimiento y limpieza.

» Solucion competitiva para la filtracion de liquidos y gases en
continuo. Multiples opciones de instalacion.

» Fabricacion de fundicion en stock y construccion meca-
no-soldada a medida segun especificacion.
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FILTROS AUTOLIMPIANTES

» Filtracion automatica adecuada para aplicaciones de alta exigencia: altas
temperaturas, grados de filtracién hasta 25 micras, productos viscosos,
alquitran, fibra de papel, etc. Por contralavado: “Backflush”.

» El recipiente contiene varios cartuchos que filtran de dentro hacia fuera. Un
motor eléctrico acciona un brazo rotatorio que conecta sucesivamente cada
cartucho con la linea de contralavado generando una contrapresion en el
cartucho de fuera hacia dentro. Las particulas son arrastradas y eliminadas por
la linea de contralavado. Mientras esto sucede en un cartucho, el resto continua
filtrando.

» Filtracion continua, incluso durante el lavado.

» Brazo giratorio operacion continua: La valvula de lavado permanece abierta
durante todo el ciclo: . filtracion de agua de mar.

» Brazo giratorio operacion escalonada: La valvula de lavado no se abre hasta
que el brazo giratorio esta posicionado debajo del correspondiente elemento
filtrante: ej. liquidos combustibles, quimicos, etc.

TAMANOS

» Control mediante PLC propio con comunicacion con el sistema distribuido de
la planta DCS, para arrangues, paradas y control del proceso. Lavado por
tiempo, configurable en funcion de la concentracion de contaminantes.

DESDE 1/2" A 24"
(DN 15 A DN 600)

» Materiales adecuados al tipo de fluido.

RATING

DESDE 150# A 300#
(PN 6 A PN 64)
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TAMANOS

DESDE 1/2” A 24”
(DN 15 A DN 600)

RATING

DESDE 150# A 2500#
(PN 6 A PN 420)

FILTROS CARTUCHO
(LIQUIDOS Y GASES)

» Los filtros cartucho son utilizados para la separacion de pequefas particulas de
solidos en gases vy liquidos. Grados de filtracion desde 1 micra (0,001 mm) vy
eficacia en la retencion del 99,9 %.

» Disefo a medida seguin requerimientos de caudal, carga de solidos en suspension,
pérdida de carga, etc. Ejecuciones para lavado inverso (backwashing).

» Opcion de enclavamiento de apertura de seguridad para fluidos peligrosos o
servicios de alta presion.

» Elementos de filtracion de materiales reutilizables de larga duracion de

ceramica o metalicos; o desechables tales como bolsa, membrana, celulosa, etc.

» Aplicaciones en liquidos: Fuel-oil, aceite mineral, diesel, agua, suspensiones,
productos quimicos, etc.

» Aplicaciones en gases: Etileno, propileno, gas natural, hidrogeno, otros gases.
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TAMANOS

DESDE 1/2” A 24”
(DN 15 A DN 600)

RATING

DESDE 150# A 1500#
(PN 6 A PN 250)

FILTRO COALESCENTE

» Consisten en separadores de fase liquido-liquido y liquido-gas: El fluido
atraviesa un lecho con porosidad graduada para efectuar la coalescencia de las
particulas desde su tamafio microscopico inicial hasta formar gotas que se
desprenden por gravedad.

» Si la densidad del fluido a separar es mayor que la del medio portante, el
colector esta situado en la parte inferior del cuerpo del filtro. En caso contrario,
la cdmara de acumulacion se localiza en la parte superior del cuerpo.

» Su excelente rendimiento en la separacion vy filtracion (99,9 %) junto con su
capacidad adaptable a cualquier caudal hacen que los filtros coalescentes sean
ideales en gran numero de aplicaciones, para la separacion de agua libre o emul-
sionada en:

Aceites minerales, diesel, gasolinas, aceite térmico, disolventes, compuestos
aromaticos, etc. asi como en la separacion por fases en productos intermedios
0 acabados tales como (HC) C3-C9, benceno, tolueno, butano, hexano, etc.

» Tiene aplicaciones especiales en la proteccion de turbinas de gas.
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TAMANOS

DESDE 1/2” A 24”
(DN 15 A DN 600)

RATING

DESDE 150# A 1500#
(PN 6 A PN 250)

DEMISTER
(DESNEBULIZADOR)

» El demister o eliminador de niebla consiste en un conjunto de mallas de
hilos tejidos formando un cuerpo denso disefiado para separar liquidos en
forma de pequeias particulas contenidos en vapores y gases.

» Evitan la emision de vertidos de contaminantes tales como compuestos de
azufre, agua salada, arena, hidrocarburos, etc. hacia el interior de espacios
protegidos o hacia la atmodsfera.

» Al pasar el gas a través del demister (desnebulizador), las particulas de
[iquido existentes en el gas chocan contra los hilos del demister (desnebulizador),
se aglomeran por atraccion molecular, aumentan su tamano hasta que se
desprenden por gravedad hacia el drenaje.

» El demister (desnebulizador) es un equipo basico en plantas de desulfuracion,
incineracion, tratamiento de gases de combustion, reduccion de moho, olores,
bacterias y corrosion debida a condensaciones, etc.
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TAMANOS

DESDE 1/2” A 24”
(DN 15 A DN 600)

RATING

DESDE 150# A 1500#
(PN 6 A PN 250)

SEPARADOR DE HUMEDAD

» El separador ciclénico, centrifugo permite eliminar las gotas de agua en el
flujo de vapor o de aire.

» Como resultado de la fuerza centrifuga, los efectos de impacto y remolino

separan las particulas con mayor peso tales como el agua, aceite, humedad en
suspension o suciedad.

» En el flujo de vapor, previene el deterioro de los equipos y aumenta la
eficiencia de la transferencia de calor

» En los circuitos de aire, elimina las gotas de agua que pueden corroer las
partes internas de los actuadores / cilindros neumaéaticos, o de los productos
que entren en contacto con el aire.
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TAMANOS

DESDE 1/2” A 24”
(DN 15 A DN 1200)

RATING

DESDE 150# A 1500#
(PN 6 A PN 250)

ESTACIONES
FILTRANTES

» Los trenes de filtracion consisten en una estructura con
varios cuerpos provistos de un elemento filtrante por cada
cuerpo. Los cuerpos se instalan en paralelo y en numero sufici-
ente para el caudal a filtrar. El conjunto dispone de valvulas y
elementos de control para su operacion.

» De forma completamente automatica, se produce el proceso
de contralavado “backflushing” cuerpo a cuerpo secuencial-
mente. El contralavado se produce en una pequefa parte del
area total del banco de filtrado.

» Con grados de filtracion de hasta 3 micras (0,003 mm) son
una solucién alternativa a los filtros de arena, disminuyendo
considerablemente el tamafio del sistema y el flujo de
contralavado a utilizar asi como facilitando el mantenimiento.

» Operacion de las valvulas del sistema modular mediante
componentes estandar: actuadores neumaticos, finales de
carrera y solenoides.

» Contralavado con fluido propio, fluido externo, o bien com-
binando el fluido propio con un gas de apoyo.
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TANQUES Y OTROS
RECIPIENTES A PRESION

» Fabricacion a medida de caldereria y recipientes a presiéon: tanques de
almacenamiento, cubetas, tolvas, depdsitos atmosféricos, colectores, columnas
de destilacion, potes de condensado, etc.

» Aplicaciones en el almacenaje de fluidos de proceso tales como combustibles,
productos quimicos, etc.

» Depdsitos para la produccion de reacciones y disoluciones, fabricacion
batch.

» Aplicaciones en el almacenaje de fluidos de proceso tales como combustibles,
productos quimicos, etc.

» Diseflos y materiales segun las normativas:
PED 2014/68/EU
87/404/CE PED
Reglamento instalaciones petroliferas y las ITC-MI-IP 03/04
Cdédigo ASME VI Div. 1
Cdédigo ASME VIl con ASME U Stamp
AD Merkblatter
API 650 - DIN 4119 - DIN 6608

TAMANOS

A MEDIDA
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SERVICIO TECNICO

EN PLANTA

» En las plantas de generacion térmica existen una serie de valvulas de dife-
rentes fabricantes que, por su trascendencia, requieren revisiones peridédicas
realizadas por nuestro personal especializado.

» La posibilidad de ofrecer un servicio técnico que trabaja con multiples
marcas supone ventajas, como la reduccidn de gastos de gestion del personal
que interviene al pertenecer a una misma empresa. También evitamos duplicar
costes con el desplazamiento de especialistas de diferentes fabricantes.

» Aprovechamos los tiempos de trabajo, asegurando también el cumplimiento
de los requerimientos de la normativa espafola en relacion con la prevencion
de riesgos.

EN TALLER

» Nuestro departamento técnico es experto en fabricaciéon mediante ingenieria
inversa de cualquier tipo de repuesto. Esto implica que seleccionamos el material,
calculamos su resistencia, lo dimensionamos vy lo disefamos por reingenieria,
optimizamos por analisis de desgaste de las partes, generamos planos en CAD
3D, creamos especificaciones de soldadura y reconstruimos la documentacion.

» Disponemos de sistemas de medicion, maqguinaria de verificacion y utensilios
especificos para la deteccion de cualguier tipo de microgeometria de las piezas.
El resultado es un correcto disefio, de modo gue las piezas sean totalmente
intercambiables con las originales.

» Bajo demanda, se realizan los calculos necesarios y se disefan mejoras del
elemento dafado para optimizar sus prestaciones y extender su vida util.




REPRESENTADAS
Y DISTRIBUCIONES

Nuestro sello de garantia es que, desde 1996,
hemos representado a empresas de reconocido
prestigio internacional en distintos sectores.
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FILTRACION

BARTON FIRTOP

o
KRONE FILTER LM_‘!;h
KLUMP & KOLLER

VALVULAS DE CONTROL Y ATEMPERACION

VALVE SOLUTION

i
ARCA REGLER
WELLAND & TUXHORN

VALVULAS PARA PROTECCION DE BOMBAS

e
SCHROEDER

E e
VALVE SOLUTION ' o

INSTRUMENTACION

LEVELSTATE

ACI (LD
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APLICACIONES

Industria quimica y petroguimica
Refinerias, petroleo y gas
Energia

Industria del acero

Industria del papel

Tratamiento de aguas

vV v V.V VY

REFERENCIAS

Ademas, hemos trabajado con clientes que pueden probar nuestro compromiso
y esfuerzo en cada proyecto que llevamos a cabo, siempre orientados a satisfacer
las necesidades especificas de cada cliente.

PROYECTOS:

CENTRAL TERMOSOLAR CCP KATHU
ACCIONA-SENER

CENTRAL TERMOSOLAR CCP ILANGA
COBRA-SENER

CENTRAL HIBRIDA TERMOSOLAR/CICLO COMBINADO DUBA
INITEC

CENTRAL TERMOSOLAR SHAGAYA
TSK

CICLO COMBINADO LOS MINA
TECNICAS REUNIDAS

REFINERIA BP OIL CASTELLON
AMEC FOSTER WHEELER
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CLIENTES FINALES

IBERDROLA | ENDESA | GAS NATURAL | EDP
VIESGO | REPSOL | CEPSA | ACCIONA | CENTRALES
NUCLEARES: ALMARAZ-TRILLO Y ASCO-VANDELLOS

CONTRATISTAS

TECNICAS REUNIDAS | INTECSA | INITEC | SENER
COBRA | OHL | TSK | ACCIONA | DURO FELGUERA
IBERDROLA | FLOWSERVE
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Engineering Solutions




